Reinigung von Tablettenpressen

17. Swiss Cleanroom Concept Community Event
Pratteln, 4. Nov 2019
Michael Kradolfer
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Klassische Reinigung

* Manuelle Reinigung
« Ultraschallbad

« Manuelles Auftragen von
Konservierungsmitteln

* Hochdruckreinigung

Nachteile

* Arbeitsaufwand

« Validierung

« Teure Hochdruckanlagen




Alternative Reinigung

« Standard-Anlage

* Normaldruck

* Reinigen, Konservieren, Trocknen

« Kurze und leicht validierbare Prozesse
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Was sind die Herausforderungen?

 Rotoren sind schwer und haben viele
kleine Kanéale

* Rotoren, Stempel und Matrizen sind mit
verpresstem Pulver verschmutzt und
schwer zu reinigen

«  Manche Teile sind nicht aus rostfreiem
Stahl und kénnten bei Kontakt mit
Wasser korrodieren




Rotortransport

Transportwagen und Waschguttrager
sind verstarkt, um mit dem Gewicht
umgehen zu kdnnen

Der Rotor wird direkt von der Anlage auf
dem Waschguttrager platziert

Kein zuséatzlicher Rustplatz notwendig
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Waschguttrager fir Rotorreinigung

- Der Waschguttrager verfigt tiber ein
schwenkbares Dlsensystem
* Beladung direkt von oben
* Nur die Disen missen geschwenkt werden
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Reinigungsmechanik

Die Dusen sind optimal fur die
Reinigung der Kanale positioniert

Die Reinigungsanlage verftigt Gber
einen Antrieb, welcher den Rotor
wéahrend dem Waschen dreht
Damit wird jeder einzelne Kanal optimal
gespult
Kann durch Antriebsrad oder gekapseltem
Druckluftantrieb gemacht werden
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Optimale Reinigung

' Reinigungstests mit Riboflavin
Breitstrahldlsen erlauben optimale

Reinigung der Zwischenraume und Kanéle
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Stempel und Matrizen
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Reinigen der Stempel und Matrizen

« Stempel und Matrizen konnen auf
speziellen Halterungen angebracht
werden

« Einige Hersteller bieten dazu auch
Halterungen aus Kunststoff an, welche
gleich fr die Lagerung verwendet
werden kdnnen

Bildquelle: https://www.fette-compacting.com/de/produkte/tablettierwerkzeuge/

Beli/vned

Lite S



Reinigungsversuche Stempel (Aspirin als Verschmutzung)




Waschprogramm und Reinigungsmittel

Schritt; Vorgang: Zeit{s): X Zett{s)
Datensatz Gberragen / Turdichtung URS aufblasen 15 |
Flllen Kabine &0 . . .
Hetzen von 15 aut 0C (7.8 Cimin) 20 * Reinigen: deconex CIP Power-x bei
Daosieren CIP Power-x 5 mil (findst wahrand dem Heizen statt) - °
1 Reinigen (VE Wasser) B0-85C 120
Entieeran in Ablauf 35 85 C
Austiasan Innenreinigung n .
2 Nachepian (VE Wesser) ~C 4 « Konservieren: deconex HT-1191
Entleeren in Ablauf 35 | 880 . . °
Fllen Katine 60 °
Helzen von 15T auf 85C (7.5C/min) 400 SChrItt l bel 65 C
Dosieren MT-1121 3 mid (Aindet winrend dem Helzen statt) . . .
3 Konservieren 1 (VE Wasser} 85.70C 120 e Schritt 2 bei 85°C
Entieeren n Ablaul 35
Fullen Kabtine (] .
Helzen von 15 auf 85 (7.5€min) se0 « Trocknen und Kihlen
Dasieren HT-1181 3 mil (findet wanrend dem Helzen siatt) .
4 Konservieren 2 (VE Wasser) 85.80C 120 |
Entigeran in Ablauf 3 |
Ausbiasen Innenreinigung £ 1420
Aufhatzen Trocknung 00 . .
s Trocknen 85125 180 - Kompletter Prozess in 50 min
8 Kuhien auf 60T 180 660
Chargenzeit (Kh:imm:ss): 0:49:20
Chargan/Stunde (n): 1.2
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Spezieller Waschguttrager
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Uberprifen der Konservierung

Mit einem Pinsel wurde Testtinte mit
definierter Oberflachenspannung
aufgetragen

Tropfenbildung bei hheren
Oberflachenenergien

Gleichmassiger Strich nur bei geringen
Energien

Vollstadinges Coating auch an den
Kontaktflachen mit Waschguttrager

Entfernen des Coatings mit
entsprechendem Reinigungsmittel
Wichtig fur Reinigung der Anlage!
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Schlussfolgerung

* Einfaches Handling

* Reinigen und konservieren in einem
Waschgang

« Validierbarer Prozess nachristbar fur
bestehende Anlagen
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